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@ Dispositrf pour recouvrir des panneaux sur la face de dessus et sur la face de dessous de feullles de revdte- 
ment 

(57) Dispositrf pour recouvrir des panneaux tels que des 
panneaux de particules agglomer§es, des panneaux de 
contre-p!aqu6 ou des panneaux de fibres, sur la face supe- 
rteure et/ou sur la face inferieure, a Taide de feuilles, teiles 
que des feuilles de papier, de placage et/ou de papier im- 
pregne de resine synthetique, les feuilles etant retirees de 
piles de feuilles disposees au-dessus et en dessous du 
chemin d'amenee des panneaux et reunies avec les pan- 
neaux. Deux dispositfts de retrait de feuilles et de recouvre- 
ment sont disposes Tun au-dessus et I'autre en dessous du 
chemin d'amenee des panneaux (15), a I'aide desquels les 
feuilles (17, 18) sont retirees a I'encontre du sens d'ame- 
nee (G) des panneaux, a I'aide de ban*es aspirantes (3, 4, 
5), des piles de feuilles (1 et 2) susceptibles cfetre soule- 
vees et abaissees, transferees a des barres aspirantes (8, 
9) disposees a Cinterieur de tambours (6 et 7) et, apres de- 
viation de 180° a I'aide des tambours (6 et 7) entraTnees en 
rotation, deposees sur et appliqu6es contre les panneaux 
(15) passant dans une fente de calibrage (H) definie par les 
tambours (6 et 7). 
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DISPOSITIF POUR RECOUVRIR PES PANNEAUX SUR LA ' FACE DE 
DESSUS ET SUR LA FACE DE DESSOUS DE FEUILLES DE REVETEMENT 

La presente invention se rapporte a un dispositif 
pour recouvrir des panneaux tels que des panneaux de 
5 particules agglomerees, des panneaux de contre-plaque ou 
des panneaux de fibres, sur la face de dessus et sur la 
face de dessous, de feuilles telles que des feuilles de 
papier, de placage et/ou de papier impregne de resine 
synthetique, les feuilles etant retirees de piles de 
10 feuilles disposees au-dessus et en dessous du chemin 
d'amenee des panneaux et reunies avec les panneaux. 

Pour le revetement de panneaux de support tels que 
des panneaux de particules, des panneaux de contre-plaque 
ou des panneaux de fibres, a l'aide de feuilles, de papier, 
15 de placage et/ou de papier impregne de resine synthetique 
etc., ainsi que pour l f assemblage de panneaux stratifies, 
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de panneaux lattes et de panneaux sandwichs en vue du 
traitement dans des presses a fonctionnement continu ou des 
presses mono-etages ou multi-etages, des dispositifs de 
grande capacite sont necessaires pour recouvrir les 
5 panneaux de support, Les panneaux devant etre recouverts de 
feuilles sur la face superieure et sur la face inferieure 
sont, apres avoir ete recouverts, presses avec application 
de chaleur. Lors du revetement dans des presses a 
fonctionnement continu, les feuilles sont retirees de 

10 bobines, amenees aux panneaux et pressees dans des 
installations de doublage a I 1 aide de cylindres de 
calandrage. Dans le cas de presses mono-etages ou multi- 
etages a fonctionnement cyclique, il n"est pas possible, 
notamment pour des feuilles impregnees de resine 

15 synthetique, en raison de la fragilite de rupture de ces 
feuilles, d'utiliser des bobines dans des installations de 
doublage comportant des cylindres de calandrage, Lors du 
rev§tement de panneaux i l'aide de feuilles dont le 
deroulage a partir de bobines n'est pas possible ou 

20 presente des difficultes, les feuilles sont d'abord coupees 
et sont posees sur des piles de feuilles. Des dispositifs 
de recouvrement connus fonctionnant de fagon semi- 
automatique ou entierement automatique comprennent des 
barres aspirantes ou chariots a ventouses susceptibles 

25 d'etre souleves et abaisses, roulant sur des rails vers les 
piles de feuilles, retirant ou prelevant une feuille, se 
deplagant vers la table de recouvrement et deposant la 
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feuille sur cette dernier e. Apres depot de la feuille 
inferieure, le panneau est amene sur la table de 
recouvrement et deposee sur cette derniere. 

Dans une installation connue suivant la demande de 
5 brevet DE-A-26 05 14 1, le recouvrement des panneaux a 
l'aide des feuilles s'effectue depuis le cote. Les feuilles 
sont alors saisies sur le bord par des barres aspirantes et 
sont amenees dans la zone des panneaux a recouvrir. Une 
telle installation necessite cependant une largeur 
10 d 1 implantation importante qui n"est pas tou jours 
disponible. 

Dans un autre dispositif connu suivant le brevet 
DB-28 55 87 0, des panneaux en particulier longs sont 
recouverts a l'aide de feuilles dans la direction de 

15 transport lorsque plus d'un panneau doit etre revetu en une 
seule compression, par exemple dans une presse mono-etage a 
cadence rapide. Les plateformes de reserve disposees les 
unes au-dessus des autres dans un bati de reserve, le bati 
d 1 alimentation a deux etages ainsi que les transporteurs 

20 d'amenee realises sous forme de transporteurs a bande 
aspirante impliquent une longueur relativement importante. 
Ce dispositif de recouvrement est complique et onereux en 
fabrication, en particulier en raison des nombreux capteurs 
photoelectriques necessaires pour la commande. La commande 

25 des positions pour la feuille superieure et la feuille 
infer ieure par des capteurs photoelectriques, avec les 
freinages et les temps de commutation qui en decoulent fait 
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que, notamment lorsqu'on recouvre deux plaques ou plus pour 
une operation de compression, en utilisant des resines 
fortement accelerees en vue d'obtenir des temps de 
compression extremement courts, il n'est pas possible de 
5 reduire les durees de recouvrement, c'est-a-dire 
d'augmenter encore le nombre des cycles de compression par 
heure, dans des proportions d f au moins 20 % et plus, en 
conservant simultanement, a l'interieur d'une plage de 
tolerances etroite, les precisions concernant le 

10 depassement frontal des feuilles par rapport aux panneaux. 
Dans ces dispositifs, les feuilles garnies de resine de 
melamine subissent en outre une perte importante de 
cristaux de resine, par frottement sur les surfaces de 
soutien. Cette perte de resine est generalement compensee 

15 par un surdosage de la resine des feuilles. La poussiere de 
resine qui se produit inevitablement sur ces dispositifs 
conduit rapidement a une alteration des systemes optiques 
fragiles des capteurs photoelectriques. II en resulte des 
recouvrements defectuevix des panneaux par les feuilles, 

20 conduisant a la production de produits de second choix ou, 
le cas echeant, a des rebuts de production ou des arrets. 
Par ailleurs, les frais d'entretien d»une telle 
installation sont considerables. L' utilisation de 
transporteurs a bandes aspirantes presente 1 1 inconvenient 

25 de necessiter un entretien accru, de rendre inevitable un 
controle permanent de la tension de la bande et de 
provoquer, en raison du glissement ou des imprecisions de 
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guidage de la bande, des endommagements des feuilles et une 
depose imprecise des feuilles. La poussiere de resine 
ionisee par le frottement se combine avec les particules 
d'impuretes se trouvant dans I'air, souille les bandes 
5 transporteuses et done les feuilles de revetement, ce qui 
conduit de nouveau a un rebut des panneaux revetus. 

La presente invention vise un dispositif qui 
remedie aux inconvenients ci-dessus et qui, tout en 
autorisant une structure courte et peu onereuse, permet de 
10 recouvrir des panneaux a l'aide de feuilles de raaniere plus 
rapide, plus precise et avec moins de formation de 
poussiere. 

Le dispositif objet de la presente invention est un 
dispositif pour recouvrir, sur la face de dessus et sur la 

15 face de dessous, des panneaux tels que des panneaux de 
particules, de contre-plaque ou de fibres a l'aide de 
feuilles telles que des feuilles de papier, de placage 
et/ou de papier impregne de resine synthetique, les 
feuilles etant retirees de piles de feuilles disposees au- 

20 dessus et en dessous du chemin d'amenee des panneaux et 
etant reunies avec les panneaux. Selon !■ invention, deux 
dispositifs de retrait de feuilles et de recouvrement sont 
disposes l'un au-dessus et I 1 autre en dessous du plan ou 
chemin d'amenee des panneaux, dispositifs a l f aide desquels 

25 les feuilles sont retirees a l f encontre du sens d'amenee 
des panneaux a l'aide de barres aspirantes des piles de 
feuilles susceptibles d'etre soulevees et abaissees, sont 
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transferees a des barres aspirantes disposees a l'interieur 
de tambours et, apres deviation de 180° a l'aide des 
tambours animes d'un mouvement de rotation, sont deposees 
sur et appliquees contre les panneaux passant dans la fente 
5 de calibrage defiiiie par les tambours. 

De preference, un dispositif supplementaire de 
reprise et de transfert de feuilles est dispose en dessous 
du plan d'amenee des panneaux. 

Les tambours sont avantageusement disposes 
10 verticalement l'un en dessous de !• autre, avec possibility 
d'etre rapproches et eloignes l'un de 1« autre par rapport a 
la position de transfert. 

Les tambours peuvent presenter des perforations sur 
toute leur surface, la surface des tambours etant 
15 avantageusement caoutchoutee, excepte a l'endroit des 
orifices des perforations - 

De preference, le dispositif comprend une commande 
par laquelle, en vue de prevenir la formation de plis, 
l'appui des tambours en position de transfert aux panneaux 
20 a lieu, non pas instantanement, mais progressivement avec 
une pression allant de p = o a p =pression maximale 
necessaire. 

Les vitesses de rotation des tambours et la vitesse 
d'amenee du panneau sont avantageusement synchronises a 
25 partir d'une de ces trois vitesses. 

Suivant un mode de realisation prefere, une table 
de glissement est disposee a proximite derriere la position 
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de transfert, table sur laquelle l 1 ensemble a coraprimer 
comprenant un panneau et des feuilles est transfere dans un 
dlsposltif d'ionisation. 

De preference, la surface de la table de glissement 
5 est pourvue de buses d'air comprime orientees dans le sens 
d'avancement de cet ensemble a comprimer. 

Au moins deux barres aspirantes sont 
avantageusement disposees a I'interieur de chaque tambour/ 
a une distance angulaire reciproque de 10 a 30° , avec 
10 possibility de rotation autour de l'axe du tambour par une 
commande independante. 

Une commande est par ailleurs de preference prevue 
pour arreter la depression dans les premieres barres 
aspirantes peu avant la position de transfert, tandis que 
15 les deuxiemes barres aspirantes, exergant encore leur effet 
d' aspiration sur les feuilles, avancent ces dernieres 
jusqu'a la position de transfert dans le sens d'avancement 
du panneau. 

De preference, des cloisons fixes a I'interieur des 
20 tambours subdivisent chacun de ces dernier s en une chambre 
de vide et en une chambre d'air comprime, la chambre de 
vide occupant un secteur d 1 environ 165° et etant separSe 
par un secteur d' environ 15° sans fonction de la chambre 
d'air comprime s'etendant sur un secteur d 1 environ 15°, de 
25 sorte que les feuilles se trouvent appliquees par 
aspiration, dans la zone des chambres de vide, lors de la 
rotation des tambours, sans pli sur la surface des tambours 
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et se trouvent ensuite, dans la zone des chambres d»air 
comprime, appliquees par les tambours sur le panneau. 

Le tambour inferieur est avantageusement dispose 
mobile en va-et-vient entre la position de transfert et la 
5 pile de feuilles inferieure, de sorte que ce tambour peut, 
en combinaison avec la premiere barre aspirante disposee a 
I'interieur du tambour, directement retirer une feuille de 
la pile et la reprendre sur le tambour. 

L f avantage particulier du dispositif conforme a 

10 1 % invention consiste dans le fait que les panneaux peuvent 
etre recouverts par les feuilles d'une maniere plus rapide 
et plus precise car les feuilles peuvent etre araenees 
exactement en position contre une butee fixe, avec un 
depassement de 2 a 3 mm seulement, sans que de la poussiere 

15 soit produite par usure de resine, du fait que l 1 operation 
de tirage ou de retrait s'effectue presque sans frottement 
sur la surface de la feuille. En particulier, la 
manipulation (prise, deviation, depot) des feuilles par des 
tambours ne provoque pas de frottement et evite done une 

20 usure de resine. II n'est done pas necessaire de prevoir un 
exces de resine sur les feuilles, ce qui represente une 
economie direct e. La structure compacte et courte du 
dispositif se repercute avantageusement sur le prix de 
revient reduit du dispositif. Des capteurs photoelectriques 

25 ne sont pas necessaires, notamment du fait de la reprise 
des feuilles par des tambours, car la reprise des feuilles 
a partir des piles et le depot synchrone sur le panneau en 
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position de transfert s^ffectuent tou jours par reference a 
un point fixe. 

L' application contre des butees fixes permet un 
fonctionnement "marche-arret" a cadence extremement courte, 
5 avec une vitesse de repetition elevee et avec des 
depassements tres courts des feuilles cote frontal par 
rapport au panneau, dans le sens de transport. 

En se referant aux dessins schematiques annexes, on 
va decrire ci-apres plus en detail deux exemples de 
10 realisation du dispositif conforme a 1' invention ; sur les 
dessins : 

les figures 1 et 4 representent le dispositif selon 
l 1 invention en elevation laterale, avant le recouvrement 
d'un panneau par les feuilles ; 

15 les figures 2 et 5 representent le dispositif 

suivant la figure 1 ou la figure 4 a la position de 
transfert "P" des feuilles sur un panneau, et 

les figures 3 et 6 representent un dispositif 
suivant la figure 1 ou la figure 4 lors du transport 

20 ulterieur de 1' ensemble panneau-f euilles vers la presse a 
cadence rapide. 

Le dispositif illustre par les dessins fait partie 
d'une installation pour la fabrication de panneaux 
decoratifs ou pour le revetement ou doublage de panneaux de 

25 particules, panneaux de fibres ou panneaux de contre- 
plaque. Avant l 1 operation de compression effectuee avec 
application de chaleur, les differentes couches, dans 
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l'exemple represents le panneau de particules 15/ la 
feuille super ieure 17 et la feuille inferieure 18, doivent 
etre reunies sous la forme d'un ensemble a comprimer et 
etre preparees en vue du transport ulterieur dans le sens 
5 d'amenee "G" des panneaux vers la presse a cadence rapide 
(non representee) . 

Selon l 1 invention, un tambour 6 et un tambour 7 
sont disposes , l'un au-dessus et I 1 autre en dessous du plan 
ou chemin d'amenee de panneaux, verticalement par rapport a 

10 une position de transfert "F" formant un point fixe, chacun 
desdits tambours etant au raoins aussi large que le panneau 
15 et les feuilles 17 et 18 • Le dispositif se distingue par 
deux dispositifs de retrait de feuilles et de recouvrement 
disposes l'un au-dessus et 1' autre en dessous du chemin 

15 d'amenee de panneaux, les feuilles 17 et 18 etant retirees 
a l'encontre du sens d'amenee "G" des panneaux, a l'aide de 
barres aspirantes 3 et 4, de piles de feuilles 1 et 2 
susceptibles d'etre soulevees et abaissees. En dessous du 
chemin d'amenee de panneaux est en outre prevu un 

20 dispositif supplementaire 5, 2 6 de reprise et de transfert 
de feuilles. Les feuilles 17 et 18 sont ensuite cedees a 
des barres aspirantes 8 et 9 disposees a l'interieur des 
tambours 7 et 6, sont alors deviees de 180° a l'aide des 
tambours 6 et 7 entraines en rotation et sont deposees sur 

25 les panneaux 15 passant a travers la fente de calandrage 
"H". Les tambours 6 et 7 qui definissent la fente de 
calandrage "H" effectuent simultanement un mouvement de 
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j 

rapprochement vers la position de transfert "F", en 
exergant un mouvement de pression sur le panneau 15. Pour 
eviter la formation de plis des feuilles 17 et 18 sur la 
surface du panneau 15, la force d f appui des tambours est 

i 

5 commandee ou regulee de maniere que la pression ne soit pas j 
exercee instantanement, mais progressivement entre une j 
valeur p = 0 et une valeur p = pression maximale 
necessaire. En vue du transport sur des feuilles 17 et 18, 
les surfaces des tambours 6 et 7 sont caoutchoutees, 

10 excepte a l'endroit des orifices necessaires pour 
Inspiration des feuilles. 

On va decrire ci-apres le mode de fonctionnement du 
dispositif suivant les figures 1 a 3. ! 
Les barres aspirantes 3 et 4 sont abaissees en "A M 

15 et "C" sur les feuilles 17 et 18 les plus hautes des piles 
de feuilles 1 et 2 et soulevent ces feuilles, les barres 
aspirantes 3 et 4 etant ensuite deplacees avec les feuilles 
dans les rails de guidage 24 et 25 vers les positions "B" \ 
et "D". Lors du soulevement des feuilles 17 et 18, il est 

20 possible le cas echeant de prevoir des dispositifs de j 
soufflage pour separer les feuilles les plus hautes des 
feuilles restantes des piles l et 2. La feuille 18 

i 

inferieure est transferee en "D" a une barre aspirante 5 et 
est transportee de la en "E" dans le rail de guidage 2 6. En » 
25 "B" et M E U , les feuilles 17 et 18 sont transferees aux 

i 

barres aspirantes 8 et 9 disposees a l'interieur des j 
tambours 6 et 7, lesquelles barres aspirent les feuilles 17 { 
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et 18 contre la surface des tambours 6 et 7. Afin que les 
feuilles 17 et 18 puissent etre transportees a la position 
de transfert "F" en §tant maintenues de fagon inamdvible 
par toute leur surface, sans formation de plis, des 
5 cloisons fixes 16 , 2 0 et 21 sont disposees a l'interieur 
des tambours 6 et 7. Les cloisons 16 et 21 forment des 
secteurs d' environ 165° dans lequels un dispositif de 
depression cree chaque fois une chambre de vide 10. Lorsque 
les feuilles 17 et 18 sont aspirees en "B" et M B" par les 

10 barres aspirantes 8 et 9, elles sont appliquees sur toute 
la largeur des tambours par les chambres de vide de fagon 
douce sur la surface des tambours et sont retirees des 
piles l et 2 par le mouvement de rotation que subissent 
alors les tambours. Peu de temps avant que les barres 

15 aspirantes 8 et 9 atteignent les cloisons 16, les barres 
sont arretees et, par arret de la depression, les feuilles 
sont liberies, tandis que les chambres de vide 10 
continuent d'aspirer les feuilles 17 et 18 pour les pousser 
contre les panneaux 15 et vers la position de transfert 

20 "P". Les vitesses du panneau 15 et des tambours 6 et 7 en 
rotation etant synchronisees, le bord frontal du panneau et 
les bords frontaux des feuilles atteignent la position de 
transfert "F" avec un depassement des feuilles de 2 a 3 mm. 
Selon la figure 3, les feuilles 17 et 18 sont separees des 

25 tambours 6 et 7 au passage des chambres de vide 10 vers les 
chambres "K" constituant des secteurs sans fonction. Un 
leger flux d'air comprime des chambres d'air comprime 10 
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applique ensuite les feuilles 17 et 18 sur la surface du 
panneau, ce qui assure un passage sans perturbation du 
panneau 15 recouvert sur la table de glissement 12. La 
surface superieure de la table de glissement 12 peut 
5 egalement comporter une chambre d'air comprime, dont les 
pergages de sortie permettent 1 1 etablissement d'un coussin 
d'air vers la surface de glissement. Pendant le mouvement 
des tambours dans le sens d'amenee "G" des panneaux, les 
barrees aspirantes 8 et 9 sont inversees dans leur 

10 mouvement, c'est-a-dire sont ramenees par pivotement a 
leurs positions de depart "B" et H E", de meme que les 
systemes de barres aspirantes 3/ 4 et 5 sont ramenes par 
pivotement a leur positions de depart "A", "C" et "D". 

Le dispositif d'ionisation 13, dispose sur la table 

15 de glissement 12 immediatement derriere la zone du coussin 
de glissement, assure une adherence suffisante des feuilles 
sur le panneau 15, permettant ainsi un transport sans 
perturbation par la bande transporteuse 14 en direction de 
la pression a cadence rapide. Des que les extremites des 

20 feuilles quittent les piles de feuilles 1 et 2, les 
feuilles suivantes sont immediatement reprises selon la 
figure 1 aux positions "A" et "C" et amenees aux positions 
de transfert sur les tambours 6 et 7 en "B" et "E". 

On va maintenant deer ire le mode de f onctionnement 

25 d'un second exemple de realisation de 1' invention, illustre 
par les figures 4 a 6. 

Dans ce mode de realisation, au moins barres 



2693149 



aspirantes et de preference trois barres aspirantes 8, 8 1 , 
8" et 9, 9', 9" sont disposees a 1" inter ieur des tambours 6 
et 7, a des distances angulaires de 10° a 30° l'une de 
1" autre, avec rotation par une commande independante autour 
5 de l'axe du tambour. La traction des feuilles, le retrait 
des feuilles et le transfert des feuilles jusqu'a la bande 
transporteuse 14 ont lieu, dans ce mode de realisation, de 
la meme maniere que deja decrite au sujet des figures 1 a 
3. La difference consiste dans le fait que les fonctions 

10 des chambres de vide 10 et des chambres d'air comprime 11 
sont ici assumees par les barres aspirantes 8, 8', 8 M et 9, 
9 1 , 9" rotatives. La commande pour les barres aspirantes 8, 
8 1 , 8" et 9, 9', 9" est congue de maniere que le vide dans 
les premieres barres aspirantes 8 et 9 soit coupe peu de 

15 temps avant la position de transfert "P", tandis que les 
deuxiemes barres aspirantes 8' et 9" continuent, par 
aspiration, de pousser les feuilles 18 et 19 jusqu'a la 
position de transfert M F" en direction du panneau 15. Peu 
de temps avant que les barres aspirantes 8 1 et 9 1 

20 atteignent la position de transfert "F M , la depression est 
egalement coupee dans ces barres, tandis que les troisiemes 
barres aspirantes 8" et 9" continuent de pousser. Pour 
continuer d'appliquer les feuilles 17 et 18 contre le 
panneau 15, apres la position de transfert "F", les barres 

25 aspirantes 8, 8 1 , 8" et 9, 9', 9" peuvent etre alimentees 
en air comprime apres coupure de la depression. Pour 
illustrer le trajet des feuilles sur les tambours 6 et 7 et 
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sur le panneau 15, on n'a pas represents, sur les figures 
2, 3, 5 et 6, les tambours 6 et 7 en appui direct, comme 
cela a lieu reellement pendant le fonctionnement, a la 
position de transfert "F". Les f leches 22 et 23 indiquent 
cependant le mouvement et l 1 appui des tambours 6 et 7 
contre le panneau 15 a la position de transfert "F". La 
reference 19 designe des rouleaux de transport pour le 
panneau 15. 

Pour des installations determinees, il peut etre 
avantageux d'utiliser un troisieme mode de realisation (non 
represente) du dispositif conforme a 1' invention. Dans ce 
mode de realisation, les dispositifs de retrait de feuilles 
et de transfert de feuilles 4, 5, 25 et 2 6 en dessous du 
plan d'amenee des panneaux sont supprimes et sont remplaces 
par un agencement dans lequel le tambour inferieur 7 est 
deplagable en va-et-vient, par son axe, entre la position 
de transfert "F" et la pile de feuilles 2 inferieure, de 
sorte que la barre aspirante 9 disposee a I'interieur du 
tambour 7 puisse directement retirer une feuille 18 de la 
pile 2 et la transmettre a la surface du tambour 7. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif pour recouvrir des panneaux tels que 
des panneaux de particules agglomerees, des panneaux de 
5 contre-plaque ou des panneaux de fibres, sur la face 
superieure et/ou sur la face inferieure, a I'aide de 
feuilles, telles que des feuilles de papier, de placage 
et/ou de papier impregne de resine synthetigue, les 
feuilles etant retirees de piles de feuilles disposees au- 

10 dessus et en dessous du chemin d'amenee des panneaux et 
reunies avec les panneaux, caracterise par le fait qu'il 
comprend deux dispositifs de retrait de feuilles et de 
recouvrement disposes l'un au-dessus et 1' autre en dessous 
du chemin d'amenee des panneaux, dispositifs a I'aide 

15 desquels les feuilles (17, 18) sont retirees a l f encontre 
du sens d'amenee (G) des panneaux, a I 1 aide de barres 
aspirantes (3, 4, 5), des piles de feuilles (1 et 2) 
susceptibles d'etre soulevees et abaissees, sont 
transferees a des barres aspirantes (8, 9 et 8 f , 9 1 ) 

20 disposees a l'interieur de tambours (6 et 7) et sont, apres 
deviation de 180° a I'aide des tambours (6 et 7) entrainees 
en rotation, deposees sur et appliquees contre les panneaux 
(15) passant dans une fente de calibrage (H) definie par 
les tambours (6 et 7) . 

25 2. Dispositif suivant la revendication 1, 

caracterise par le fait qu'il comprend, en outre, en 
dessous du chemin d'amenee des panneaux, un dispositif 
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supplementaire de reprise (4, 25) et de transfert (5, 26) 
des feuilles. 

3. Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterise par le fait que les tambours (6 et 7) sont 

5 disposes mobiles verticalement de maniere a pouvoir etre 
rapproches et eloignes I'un de 1' autre ainsi que de la 
position de transfert (F) . 

4. Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise par le fait que les 

10 tambours (6 et 7) presentent des perforations sur toute 
leur surface. 

5. Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications l i 4, caracterise par le fait que la 
surface des tambours est caoutchoutee, excepte a l'endroit 

15 des perforations, 

6. Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise par le fait qu»il 
comprend, pour eviter la formation de plis, une commande 
par laquelle l'appui des tambours (6 et 7) sur le panneau 

20 (15) , a la position de transfert (F) , a lieu non pas 
instantanement, mais pr ogres si vement avec une pression p = 
0 jusqu'a une pression p = pression maximale necessaire, 

7. Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise par le fait que les 

25 vitesses de rotation des tambours (6 et 7) et la vitesse 
d'amenee du panneau (15) sont synchronises a partir d'une 
de ces trois vitesses. 
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8. Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications l a 7, caracterise par le fait qu'il 
comprend, iramediatement derriere la position de transfert 
(F) , une table de glissement (12) par laquelle l'enserable a 

5 comprimer comprenant le panneau (15) et les feuilles (17 et 
18) est amene dans un dispositif d'ionisation (13). 

9. Dispositif suivant la revendication 8, 
caracterise par le fait que la surface de la table de 
glissement (12) comporte des buses d'air comprime orientees 

10 dans le sens d 1 avancement dudit ensemble a comprimer. 

10. Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 9, caracterise par le fait qu'a 
1" inter ieur des tambours (6 et 7), au moins deux barres 
aspirantes (8, 8 1 et 9, 9 1 ) sont disposees, a une distance 

15 de 10° a 30° l'une de 1'autre, de raaniere a pouvoir tourner 
autour de l'axe des tambours sous l 1 action d ( une commande 
independante. 

11. Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 10, caracterise par. le fait qu'il 

20 comprend une commande par laquelle le vide dans les 
premieres barres aspirantes (8, 9) est coupe a proximite 
devant la position de transfert (F) , tandis que les 
deuxiemes barres aspirantes (8 1 / 9 1 )* en continuant d'agir 
encore sur les feuilles (17, 18), deplacent ces dernieres 

25 jusqu'a la position de transfert (F) dans le sens 
d 1 avancement du panneau (15). 

12. Dispositif suivant l'une quelconque des 
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revendications precedentes, caracterise par le fait qu'a 
1" inter ieur de chacun des tambours (6, 7) est disposee au 
moins une cloison fixe (16, 20, 21) subdivisant le tambour 
en une chambre de vide (10) et une chambre d'air comprime 
5 (11)/ la chambre de vide (11) s'etendant sur un secteur 
d' environ 165° et les chambres d'air comprime sur un 
secteur d' environ 15° en etant separees l'une de l f autre 
par un secteur (K) d' environ 15 °, sans fonction, de sorte 
que lors de la rotation des tambours (6 et 7), les feuilles 

10 (17, 18) s'appliquent, dans la zone des chambres a vide 
(10), sans formation de plis par aspiration sur la surface 
des tambours (6 et 7) et sont ensuite, dans la zone des 
chambres d'air comprime (11), appliquees par les tambours 
(6 et 7) sur le panneau (15) . 

15 13. Dispositif suivant l'une quelconque des 

revendications 1 et 3 a 12, caracterise par le fait que le 
tambour infer ieur (7) est dispose depla9able en va-et-vient 
entre la position de transfert (P) et la pile de feuilles 
(2) inferieure, de sorte que ledit tambour puisse retirer 

20 directement une feuille, a I'aide de la premiere barre 
aspirante (8) disposee a l'interieur du tambour, et 
reprendre cette feuille sur sa surface. 
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